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Unternehmenshistorie
» 1862: Josef Esterer erbaut eine Werkstatte und Giel3erei am Mdrnbach
in Altotting.
» 1900: Esterer AG wird die erste Aktiengesellschaft Bayerns.
» 1982: Rechtliche und organisatorische Ausgliederung der Altottinger Giel3erel
als Esterer Giel3erei GmbH, ein 100 %iges Tochterunternehmen der
Esterer AG. Startpunkt flr die Entwicklung zu einer leistungsfahigen und

modernen Kundengiel3erei.

= 2008: Die Esterer Giel3erei GmbH wird von der Holding Topol GmbH erworben.
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Esterer Giel3erei GmbH in Alt6tting

= Anzahl der Mitarbeiter: 85

= Schmelzanlagen: Vier Mittelfrequenz -Induktionsofen
(500/ 1.000/ 1.600/ 2.200 kg Fassungsvermdgen)

= Stuckgewichte und Kastengrdf3en:
Handformguss: 0,5 kg — ca. 1.600 kg Stickgewicht
Max. 2.100 x 2.100 x 1.000 mm

Maschinenformguss: 0,1 kg — ca. 300 kg Stlickgewicht L | = -
BXTxH max.: 1.080 x 610 x 800 mm bzw. 850 x 850 x 800 mm
Werkstoffe: Stahlguss: Unlegiert bis hochlegiert (Edelstahl), Duplex-Stahlguss, Ni-Resist,
hitzebestandiger Guss und Ni-Basis-Legierungen, Si-Mo, Verschleil3guss/ Hartguss,
Grau- und Spharoguss, ADI.

» Fertigung: LosgrofRen 1 —1.000 Stick — ca. 2.500t Guss/Jahr
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Im Bereich Handformguss aus Grau- und Spharoguss
arbeiten wir eng zusammen mit der...

Werk Wurzen

Gielderei Wurzen GmbH

= Anzahl der Mitarbeiter: 25

= Schmelzanlage: Mittelfrequenz-Induktionsofen (5.500 kg)

= Stuckgewichte und Kastengrdf3en:
Handformguss: 0,1 kg — ca. 4.500 kg Stuckgewicht:
Max. 2.800 x 2.800 x 1.600 mm

» Werkstoffe: Grauguss und Spharoguss

= Starken: Filigrane, geometrisch
anspruchsvolle und kernintensive Gussteile,
Einzelabgiisse und Kleinserien —
ca. 1.300t Guss/Jahr
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GUSS - MADE IN GERMANY

Unsere Starken als SYSTEMLIEFERANT fur GUSSKOMPONENTEN

» Abdeckung der gesamten Wertschopfungskette von Gusskomponenten
= Entwicklung und Optimierung bedarfsgerechter Gusslésungen mit unseren Kunden:

Funktionsintegration in Gusskomponenten + Giel3technologisches KNOW HOW
= Mehrwert fir unsere Kunden

= Eigene Berufsausbildung in allen Kernbereichen der Produktion

= Hoch flexible Produktion von tber 200 Eisenlegierungen fur vielfaltigste Anwendungen:
LosgrofRe 1 — 1.000 und Stuckgewichte von 0,1 kg bis 1.600 kg (bzw. 4.500 kg GG/GGG)

= Hohes Qualitatsbewusstsein und starke ldentifikation mit unseren Produkten
mm) Garantierte Versorgungssicherheit fiir unsere Kunden

» Hohe Zuverlassigkeit und schnelle Verfiigbarkeit unserer Produkte MADE IN GERMANY.
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Unsere Leistungen als SYSTEMLIEFERANT fur GUSSKOMPONENTEN

SIMULATION

QUALITATS-
MANAGEMENT

quality management

Risx

GUSSHERSTELLUNG &
WARMEBEHANDLUNG

casting & heat treatment

KONSTRUKTIONS- | &
BERATUNG

engineering consulting

BEARBEITUNG
machining
PRODUKT-
BETREUUNG
product support
OBERFLACHEN-
BEHANDLUNG

surface treatment

QUALITATSPRUFUNG

quality inspection
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Werkstoffspezifikationen

Wir unterstlitzen Sie bei der Werkstoffauswahl durch den Vergleich der unterschiedlichen

Werkstoffeigenschaften fur Ihre Applikation.

» Mechanische Werte » Korrosionsbestandigkeit
» Verschleil3festigkeit » Beschichtungsfahigkeit
» Hitzebestandigkeit » Zunderbestandigkeit

» Schlagfestigkeit » Warmfestigkeit

» Schweil3eignhung
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Unsere Werkstoffe als SYSTEMLIEFERANT fir GUSSKOMPONENTEN

Mit der grof3en Bandbreite der, von uns prozesssicher hergestellten,

Eisen-Metalle, decken wir ein sehr breites Produktspektrum ab:

= Allgemeiner Stahlguss (GS) = VerschleiRguss/ Hartguss

= Vergutungsstahlguss (GS) » Grauguss (EN-GJL, GG)

= Korrosionsbestandiger Stahlguss (GX) = Spharoguss (EN-GJS, GGG), ADI
» Duplex-Stahlguss (GX) » Ni-Resist Gusseisen

» Hitzebestandiger Stahlguss (GX) » Si-Mo Gusseisen

= Ni-Basis-Werkstoffe



Werkstoffe-Materials-Esterer Giesserei
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Konstruktionsberatung

Wir arbeiten mit Innen an der konstruktiven Gestaltung Ihrer Gussteile.

Ob im Reverse Engineering oder in lhrer konstruktiven Entwurfsphase setzen wir in Inrem
Auftrag gusstechnische Optimierungen und Anpassungen direkt im CAD um und kdnnen
damit IThren Entwicklungsprozess zur Serienreife verklrzen und Einsparpotentiale nutzen.

Funktionsintegration und Leichtbau lassen sich mit dem passenden Werkstoff optimal umsetzen.

Schweil3- Unser CAD - Ihr optimiertes
konstruktion Gussentwurf

Gussteil

/
| '

(Verwendetes CAD-Programm: Solid Edge)
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Giel3prozess-Simulation — das digitale Gussteil

Die Giel3prozess-Simulation verwenden wir zur
Veranschaulichung des Fliel3- und Abkuthlverhaltens
der Schmelze sowie der Uberprifung des
Erstarrungsvorgangs in der Gussform. Mit den
daraus gewonnenen Erkenntnissen lasst sich das
Giel3system bereits vor dem ersten Abguss oder in der

Serie weiter optimieren.

Kundennutzen

= Verktrzung der Durchlaufzeit bei Erstabgtissen

Gussteil mit Speisertechnik

» Reduziertes Ausschussrisiko bei Erstabglissen _
(gerichtete Erstarrung)
» Erh6hung der Prozesssicherheit bei Serien

= Reduzierung der eingesetzten Roh-/Hilfsstoffe und Energie B Kostenvorteil
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Eigener Modellbau

» Herstellung von Hand- und Maschinenform-
Modellen, giel3technologische Auslegung

= Materialien: Holz, Kunststoff und ,Lost Foam*

» Modell- und Gusstberprufung

» Berufsausbildung zum Modellbaumechaniker

Kundennutzen

= Kurze Reaktionszeiten

» Hochwertige und preiswerte Modelleinrichtungen
» Nach Bedarf: Modelle fur Einzelabglisse oder mit hoher Standzeit

= Sichere und fachgerechte Modell-Lagerung und - Instandhaltung
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3D-Druck ,,Rapid-Forming*“

Als Erganzung zur konventionellen Formherstellung durch Handformen oder Maschinen-
formen konnen wir Ihnen die Erstellung von Giel3formen und Kernen im

Rapid Forming-Verfahren anbieten.

Ohne vorherige Herstellung einer Modelleinrichtung kénnen wir nach einer
konstruktiven Anpassung lhrer 3D-Daten des gewlnschten Gussteils, komplette
Giel3formen oder Formteile in klirzester Zeit durch additive Fertigung herstellen und

abgiel3en.

Besonders geeignet ist das Rapid Forming-Verfahren daher
- bei sehr kurzen Terminvorgaben

- im Entwicklungsstadium (keine Modellkosten)

- bei filigranen oder komplexen Geometrien
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Bedarfsoptimierte Produktionsmittel

Eine breite Palette an qualitativ hochwertigen und erprobten Hilfsstoffen

(Speiser, Schlichten, Filter, Formstoffe,...) ermoglichen uns die prozesssichere

Herstellung von Gussteilen mit komplexen Anforderungsprofilen:

= Hohe Wandstéarken

» Komplexe und feine Innengeometrien
» DUnnwandige Gussteile

» Doppelwandige Gussteile

» GrofRe Wandstarkeunterschiede

» Hoch legierte Werkstoffe !lll
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Warmebehandlung

» Spannungsarmglihen = Luft-, Ol- und Wasservergiten

= Normalisieren = Harten usw.

Kundennutzen der vorwiegend im Hause

Abschnitt ProgRestzeit K6 1
aL 083:51:37

durchgefihrten Warmebehandlung: ff rreationiis g :;1'5
359 oD K31;

"Sém e

= Kurze Durchlaufzeiten s1EsEn - PUNKT©
¢

= Durchgangige Werkstoffkompetenz e w
» Hohe Flexibilitat (Werkstoffe und Stickzahlen)

= Preiswerte Warmebehandlung
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Qualitatssicherung

Priuftechnologien

Im Hause:

= Spektralanalyse

= ROntgen-Spektrometrie

» Ultraschallprtfung (UT)

= Magnetpulverprifung (MT)

» Farbeindringpriufung (PT)
= 3D-Mal3prifung

Extern:

» Mechanische Werte (Zugversuch) , :
. Wi
’. 1 Gefuigeanalyse r e

- 7 (|
= Réntgenprifung (RT) SRR T

! 4
K b Wy 2 -
" ~ A
> iw
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» Gefligeanalyse '
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Qualitatsmanagement

(f

Zertifizierungen

o

= DIN EN ISO 9001 : 2015
= DB — Freigabe (EN-GJL/GJS)
= AD 2000 WO0/97/23/EG Druckgeraterichtlinie

Die oben genannten Zertifikate finden Sie auch auf unserer
Homepage zum download unter: http://www.esterer-giesserei.de/

leistungen/qualitaetsmanagement/zertifizierungen/

ZERTIFIKAT ¥

Hiermit wird bescheinigt, dass

ESTERER(4)GIESSEREI  GIESSEREN @) WURZEN
Esterer Gieflerei GmbH GieRerei Wurzen GmbH

Estererstrale 12 Dresdener Strafle 40

84503 Altotting 04808 Wurzen

Deutschland Deutschiand

mit der

ein Qualité y g hat und

Geltungsbereich:

Vertrieb, Gussberatung, Anfertigung von Modellen und Fertigung von Eisen- und

ten aus un- bis inkl, Warmebehandiung,
Werkstoffpriifung und machanische Bearbeitung

Dureh ein Audit, dokumentiert in einem Bericht, wurde der Nachweis erbracht,
dass das die F gen des Regelwerks erfullt:

1SO 9001 : 2015

Zertifikat-Registrier-Nr. 286814 QM15
Revisionsdatum 2018-09-19
Giltig ab 2017-10-01
Guitig bis 2020-09-30
Zertifizierungsdatum 2017-10-01
DQS GmbH

Shdp- e Ch

Stefan Helnloth
Geschaftsfihrer

Akkreditiette Stefe: DQS GmbH, August-Schanz-Strae 21, 60433 Frankfurt am Main
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Mechanische Bearbeitung

Mit unserer eigenen mechanischen Fertigung und unseren zuverlassigen Partnern
produzieren wir flr Sie vorbearbeitete und einbaufertige Gusskomponenten und

reduzieren damit Schnittstellen in lhrer Lieferkette.

Vor- und Fertigbearbeitung durch...
Drehen, Frasen, Honen, Raumen, Schleifen und Wuchten

L, e

« [



Bilder/Mechanisch bearbeitete Gusskomponenten/Mech. bearbeitete Gusskomponenten.pptx
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Mechanische Bearbeitung in Altotting

CNC-Drehen CNC-Frasen CNC-Dreh-Frasen
r ALZMETALLCY \Lj‘ﬂ p

T Annenyg o~ NN

= Angetriebene Werkzeuge » 3-Achs-Frasen = Drehen

= Max. @: 500 mm = Verfahrwege X/Y/Z: - Max. @ = 20N
1200/600/800 mm - Max. Lange: 1800 mm

= Max. Lange: 1500 mm = 5-Achs-Simultanfrasen

- Verfahrwege X/Y/Z.

, , 590/510/1800 mm
+ Berufsausbildung zum Zerspanungsmechaniker
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Gussnachbehandlung

» Unterschiedliche Strahimittel je nach Kundenbedarf
» Polieren
= Grundieren

= Oberflachenbeschichten


Bilder/Polierte Gusskomponenten/Polierte Gusskomponenten.pptx

wir giefien Originale ESTERER(1A) GIESSEREI

Zuhause in lhrer Branche...

e PR e

08.03.2019


Bilder/Lebensmittel-Industrie/Lebensmittel-Industrie.pptx
Bilder/Bergbau/Bergbau.pptx
Bilder/Land- und Forstwirtschaft/Land- und Forstwirtschaft.pptx
Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
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Zuhause In lhrer Branche..
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Pharma- und Bearbeit_ungs-
Medizintechnik maschinen

Fahrzeug-
komponenten

G
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Bilder/Fahrzeugkomponenten/Fahrzeugkomponenten.pptx
Bilder/Bearbeitungsmaschinen/Bearbeitungsmaschinen.pptx
Bilder/Pharma- und Medizintechnik/Pharma- und Medizintechnik.pptx
Bilder/Schiffsbau/Schiffsbau.pptx
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Zuhause in lhrer Branche...
4 A

Instandhaltung und
Ersatzteile —
Reverse Engineering
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Bilder/Instandhaltung und Ersatzteile/Instandhaltung und Ersatzteile.pptx
Bilder/Architektur/Architektur.pptx
Bilder/Kunst und Design/Kunst und Design.pptx
Bilder/Verdichter-Technik/Verdichtertechnik.pptx
Bilder/Energie-Technik/Energie-Technik.pptx
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GUSS - MADE IN GERMANY

Unser Produktbereich: Baumaschinen — Ersatzteile aus Spezialguss

Wir erhohen lhre Produktivitat in den Bereichen...

» Hartzerkleinerung
= Asphaltaufbereitung
» Betonaufbereitung

= Kies- und Sandwaéasche
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Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
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GUSS - MADE IN GERMANY

Beispiele fir unsere Baumaschinen — Ersatzteile

Hochverschleil3feste Gussteile fur die Hartzerkleinerung

» Auskleidungen und Schleif3stiicke

» Schlagleisten:  Hochlegierter Cr-Mo-Hartguss (63 — 65 HRC)
» Prallplatten: Mittellegierter Cr-Ni-Hartguss (58 — 60 HRC)
= Mahlbalken: (Harte 53 — 58 HRC)

Hochverschleil3feste Gussteile fur die Aufbereitung von Asphalt, Beton und Gestein

= Prallbrecher und Vertikalmuhlen

» StralR3enfertiger: Schneckenfligel

» Betonmischer: komplette Mischerauskleidungen,
Boden und Seitenverschleil3bleche, Mischerschaufeln,
Innen- und AulRenabstreifer

» Asphaltmischer: fur alle gangigen Modelle und Marken
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GUSS - MADE IN GERMANY

Baumaschinen — Ersatzteile aus Spezialguss
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Kundennutzen bei Esterer

= Ersatzteile MADE IN GERMANY
aus Spezialguss in ,Erstausrusterqualitat”

» Hohe und schnelle Verfiigbarkeit durch
Lagerhaltung von Ersatzteilen vor Ort

= Service und Beratung durch erfahrene Mitarbeiter

= Riicknahme von verschlissenen Gussteilen


Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
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+ALLES DENKBARE IST AUCH MACHBAR"

ALBERT EINSTEIN

Fotos: Frank Rasimowitz, Kirchweida

Vielen Dank fur Ihr Interesse!
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